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INSTRUKCJA  2%6à8*,� INWERTOROWEGO 
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4. OPIS PANELU 
 

 

 

 

 
 

1. 
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5. PRZYGOTOWANIE DO PRACY        
 

MIG/MAG 

 

1. UrzŃdzenie powinno byĺ umieszczone w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, gdzie wystňpuje 

swobodna cyrkulacja powietrza.  
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miedzi, brŃz·w itp., stosuje siň pancerze ze spirali metalowej. Pamiňtaĺ naleŨy o wyposaŨeniu uchwyt 

spawalniczy w koŒc·wkň prŃdowŃ wğaŜciwŃ do gatunku i Ŝrednicy drutu elektrodowego.  

5.  
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5.4. PODŁĄCZENIE GAZU OCHRONNEGO  

  

MIG/MAG 
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PrňdkoŜĺ podawania drutu za 

duŨa 
Zmniejszyĺ prňdkoŜĺ podawania drutu 
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 -     9. WADY SPOIN    
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elektrody stosuje siň odpowiedniŃ trajektoriň wahaŒ. PrzewaŨnie amplituda wahaŒ wynosi 2 õ 4 
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13. GAZY OCHRONNE   

 

MIG/MAG 
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