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ZASILANIE Z
PRADNICY OK

Niezawodnos¢

| trwalosc w jednym

Zrédto energii Invertec V270-T puLsE
przeznaczone jest do spawania metodag
TIG i MMA i zostato zaprojektowane
i wyprodukowane z wykorzystaniem
najnowszej cyfrowej techniki inwertro-
wej, pozwalajgcej na tagczenie wytrzy-
motosci mechanicznej ze znakomity-
mi wtasciwosciami tuku spawalniczego.

Urzadzenie jest lekkie i solidnie zbudo-
wane co umozliwia jego przenoszenie
i czyni je idealnym do pracy nawet
w ekstremalnie trudnych warunkach.
Elastycznos$¢ zastosowan i mozliwosc
zasilania z agregatu pozwala na sto-
sowanie go zaréwno w warsztatach
jak i innych miejscach pracy.

Standardowo urzadzenie to posiada
wszystkie cechy jakich oczekuje sie
od profesjonalnego zrédta energii,
miedzy innymi zapton bezdotykowy i
dotykowy (TIG HF i Lift), 2-takt i 4-takt
oraz regulacje czasu opadania i czasu

wyptywu gazu po wygaszeniu tuku. Do-
datkowo V270-TruLse taczy powyzsze
cechy z cyfrowym miernikiem nastaw
poczatkowych z funkcja pamieci
i zaletami spawania impulsowego.

Panel sterujgcy tego urzadzenia zostat
zaprojektowany tak aby sekwencje
spawania uczyni¢ jak najbardziej pro-
sta i zrozumiatg dla uzytkownika.
Unikalng zaleta V270-T puLse jest mozli-
wos¢ regulacji czestotliwosci impulsu. Po-
zwala to na dopasowanie mocy tuku do
danej aplikacji i zmniejsza ilos¢ dostar-
czanego ciepta w bardziej kontrolowanym
procesie wraz ze zmniejszeniem znie-
ksztatcen i wzrostem predkosci spawania.

Zrédto energii Invertec V270-T puLse jest
wykonane jako profesjonalne urzadzenie
przemystowe taczace zalety metody
spawania TIG z odpornoscia na duze
obcigzenia dynamiczne.

ZALETY

\/ Doskonate wlasnosci tuku
dla catej gamy elektrod

\/ Kompensacja napiecia
zasialania

\/ Przystosowany do zasila-
nia z agregatu w miejscu
spawania

\/ Zapton bezdotykowy i do-
tykowy (TIG HF i Lift) spet-
nia wszystkie wymagania

\/ W petni funkcjonalny panel
sterujacy, umozliwia nasta-
wianie wszystkich parame-
trow spawania

\/ Chiodzony powietrzem lub
ciecza, po zastosowaniu
chtodnicy Coolarc 20

\/ Duza czestotliwos¢ impul-
su pozwalana na skupienie
tuku, zmniejsza znieksztat-
cenia i zwigksza predkosé
spawania

\/ Wazy zaledwie 14,5 kg -
V270-T puLse jest lekki
i tatwy w przenoszenia

\/ Cyfrowy wyswietlacz z
pamiecia pozwalajacy na
precyzyjne ustawianie pa-
rametrow spawania, dla
wszystkich rodzajow pracy

\/ Wentylator zapewnia mniej-
szy pobdér mocy i redukuje
ilos¢c kurzu i oparéw dosta-
jacych sie do wnetrza

\/ Zaprojektowany z mini-
malna iloscia regulcji i
potaczen dla eliminacji
uszkodzen

\/ Bezpiecznistwo uzytkowa-
nia i niezawodnos¢ zape-
whione przez spetnienie
norm EN 60974-1 i CE

\/ Produkowany zgodnie
z maksyma firmy Lincoln
'Odporny i niezawodny'

\/ Dwa lata gwarancji



DANE TECHNICZNE

Nazwa Numer | Napiecie |Bezpie-| Ciezar| Wymiary | Stopien | Klasa | Zgodnos¢
wyrobu pozycji |standard| cznik WxSxG mm | ochrony | izolacji| z normami

Invertec V270-T rus: | WF200286( 400V 20A | 14,5kg| 385x215x480 | IP23S H EN 60974-1/

3fazy |zwloczny EN 50199 CE
Nazwa Numer | Napiecie |Czesto-|Wysok.| Wymiary Wyptyw Ciezar z ptynem
wyrobu pozycji |standard |tliwosc¢ | maks. | WxSxG mm | cieczy chtodzacym
Coolarc 20 K1904-1 230V 50Hz | 50m [180x210x480 | 2,5//min 9,4kg
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PARAMETRY WYJSCIOWE AKCESORIA

(" wrasciwoscl

Parametr | Warto$é

czas opadania 0,5 - 20 sek
czas wyptywu gazu
po wygaszeniu fuku 0,5 - 30 sek
niska czest. impulsu 0,2-20Hz
wysoka czest. impulsu 3-300 Hz
wypetnienie impulsu 10% - 90%
(pradu spa-
wania)

prad podktadu/ 10% - 90%
prad w szczycie (pradu spa-

Zakres Prad wyjéciowx Prad wyjsciowy | Napiecie Numer Opis

pradu dla TIG DC (40°C) | dla MMA (40°C) | jatowe pozycji Zdalne sterowanie

5-270A 270A/35% 270A/35% 48Vdc K10095-1-10 | Sterownik reczny
200A/100% 200A/100% K870 Sterownik nozny
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zimpulsemL H~bezimpulsu bez impulsu
w.cz. z impulsem w.cz.

Zalety spawania impulsowego wysokiej czestotliwosci:
- mniejsze znieksztatcenia
- wieksza predkos¢ spawania

miernik nastaw
poczatkowych /
wartosci biezgcych

rodzaj rodzaj pracy | podswietlane
pracy uchwytu symbole
spawalniczego | funkcji

czestotliwosc
impulsu

czas
opadania

prad
Sspawania

wysoka /
niska czestot.
impulsu

czas wyplywu
gazu po
= wygaszeniu

INVERTEC VE7O-T runse luku

rad wypetnienie

p V prad poczatkowy /
podktadu impulsu

prad krateru
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Great Britain: Lincoln Electric (UK) Ltd.
Tel: +44 114 287 2401 Fax: +44 114 287 2582

Belgium: Lincoln Smitweld Belgium
Tel: +3223770071 Fax: +322378 1877

France: Lincoln Electric France SA
Tel: +33 232114040 Fax: +33232 1140 11

Germany: Lincoln Smitweld G.m.b.H
Tel: +49 201 896 280 Fax: +49 201 896 2831

Italy: Lincoln Electric Italia, SRL
Tel: +39 010837911 Fax: +39 010 837 9150

The Netherlands: Lincoln Smitweld B.V.
Tel: +3124 35229 11 Fax: +31 24 352 22 00

Denmark: Lincoln Electric Nordic
Tel: +4586 265100 Fax: +45 86 26 51 50

Norway: Lincoln Electric Norge AS
Tel: +47 23377 400  Fax: +47 22 720 580

Spain: Lincoln KD, Sa
Tel: +34 93 6859600 Fax: +34 93 685 9610

Sweden: Lincoln Electric Sverige AB
Tel: +46 51022 045  Fax: +46 510 62 791

Turkey: A.S. Kaynak
Tel: +90 216 377 30 90 Fax: +90 216 377 00 00

Poland: Bester S.A.
Tel: +48 746 46 1100 Fax: +48 746 46 1082

Other countries: Lincoln Electric Europe B.V.
Tel: +31 24 352 29 27 Fax: +31 24 352 29 29
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www.lincolnelectriceurope.com



