Master MLS™

M Master MLS™

Maks. moc znamionowa
Obcigzalnos¢

Zabezpieczenie zwloczne

Zakres parametréw spawania

Napiecie biegu jatowego

Elektroda otulona

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)
Masa

Master MLS™

M Zrédta zasilajace
Master MLS™ 2500
Master MLS™ 3500

M Panele sterowania
MEL

MEX

6104250
6104350

6106000

6106010

2500

9,4 kVA

8,4kVA

250 A/30V (300 A/22 VTIG)
160A/26,4V

10A

10 A/20,5V—250 A/30V
5A/10 V—300A/22V
80V

1,5-5,0

500 x 180 x 390 mm

20 kg

M Zdalne sterowania

R10
R10

R11T bezprzewodowe
Sterowanie nozne R11F

Przedtuzacz do zdalnego

sterowania R10

3500

15 kVA

13,8 kVA

350 A/34V (400 A/26 V TIG)
220A/28,8V

16 A

10 A/20,5V—350 A/34V
5A/10 V—400A/26 V
80V

1,5-6,0

500x 180 x 390 mm

21 kg

6185409
618540901
6185442
6185407

10m 6185481

Szczegdtowe informacje mozna znalez¢ na stronie internetowej www.kemppi.com.
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Doskonata kontrola tuku,
wytrzymata konstrukcja

KEMPPI

The Joy of Welding



Master MLS™

Spawarki MMA do wszystkich typow elektrod.
Doskonata kontrola tuku i wytrzymata konstrukcja.

@ Wskrocie

« Wytrzymato$¢i niezawodnos¢ spawania w
srodowiskach przemystowych

«Zwarta konstrukcja utatwia przenoszenie i
dostep

- System zabezpieczajacy ICS™ gwarantuje
bezproblemowe dziatanie

« Mozliwos¢ wyboru réznych paneli sterowania
z alternatywnymi funkcjami do spawania
MMAITIG

€ Gtowne zastosowania

+ Prace instalacyjne i monterskie

- Naprawa i konserwacja

« Stocznie i budowle morskie

« Przemyst chemiczny i przetwérczy

B Wytrzymatlos¢ i nowoczesne funkcje

Rodzina Kemppi Master MLS obejmuje wydajne,
tréjfazowe urzadzenia spawalnicze, wyposazone
we wszechstronne funkcje do spawania MMA

i TIG DC. Dostepne sg dwa rézne modele, o
pradzie maksymalnym 250 A i 350 A w cyklu
pracy 40%.

Dzieki solidnej i zwartej konstrukgji oraz
izolowanemu ukfadowi chtodzenia ICS™
urzadzenia Master MLS idealnie sprawdzaja
sie podczas prac w terenie i w ekstremalnych
warunkach przemystowych.

Poza duzg moca spawania urzadzenia te
oferuja szeroki zakres nowoczesnych funkgji,
pozwalajacych zapewnic jakos¢ i wydajnos¢

spawania.

Master MLS 2500

Master MLS 3500

Q Opcjonalny panel sterowania MEX
Nastawianie parametréw z panelu, zdalnego
sterowania lub sterownika uchwytu TIG (RTC 10)

« Kontrola goracego startu i cisnienia tuku

« Wybdr trybu pracy: spawanie MMA, TIG DC lub fukiem
przerywanym, ztobienie elektropowietrzne

« Wybor typu elektrody

- Kanaty pamieci

+ Duzy, czytelny wyswietlacz parametréw

€ Opcjonalny panel sterowania MEL
« Wybdr spawania MMA lub podstawowego spawania TIG
+ Duzy, czytelny wyswietlacz natezenia i napiecia
pradu spawania
- Kontrola goracego startu i cisnienia tuku
+ Zdalne sterowanie

W Latwa kontrola dzieki systemowi MLS

Sterowanie urzadzeniami Master MLS odbywa
sie z wykorzystaniem wielofunkcyjnego
systemu logicznego Kemppi MLS, ktéry
umozliwia spawaczowi precyzyjne dobranie
parametréw spawania do konkretnego

zadania.

M Panele sterowania Master MLS

Do urzadzen Master MLS dostepne sa

dwa panele sterowania: panel MEL z
podstawowym zestawem funkgji do spawania
MMA i panel MEX z bardziej r6znorodnym
zestawem funkgji i parametrow.

Panel sterowania MEX umozliwia zapisywanie
uzywanych nastawien w kanatach pamieci w
celu fatwego ich przywotywania. Panel MEX
wyposazono tez w funkcje wyboru elektrody,
ktéra pozwala zoptymalizowa¢ prace
urzadzenia dla wybranego typu elektrody.

Panele sterowania MEL i MEX wyposazono w
duze, czytelne wyswietlacze, zapewniajace
wyrazny odczyt danych spawania. Funkcje
dynamiki tuku i goracego startu zapewniaja
doskonate zajarzenie i bezproblemowe
spawanie.

© KevpPPl B



