INVERTEC® V160-T & V160-T PULSE
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ZASILANIE Z
TIG MMA AGREGATU 0K

Niezawodnos¢

| trwatos¢ w jednym

Zrédta Invertec V160-T i V160-T puLse
przeznaczone sg do spawania metodg
TIG i MMA i zostaly zaprojektowane
i wyprodukowane z wykorzystaniem
najnowszej cyfrowej techniki inwertro-
wej, pozwalajgcej na taczenie wytrzy-
motosci mechanicznej ze znakomity-
mi wiasciwosciami tuku spawalniczego.

Urzadzenia sg lekkie i solidnie zbudo-
wane co umozliwia ich przenoszenie
i czyni je idealnymi do pracy nawet
w ekstremalnie trudnych warunkach.
Elastycznos¢ zastosowan i mozliwos¢
zasilania z agregatu pozwala na sto-
sowanie ich zaréwno w warsztatach
jak i innych miejscach pracy.

Standardowo oba urzgdzenia posiada-
ja wszystkie cechy jakich oczekuje sie
od profesjonalnych zZrédet energii, mie-
dzy innymi zapton bezdotykowy i do-
tykowy (TIG HF i Lift), 2-takt i 4-takt
oraz regulacje czasu opadania i czasu

wyptywu gazu po wygaszeniu tuku. Do-
datkowo V160-T puLse tgczy powyzsze
cechy z cyfrowym miernikiem nastaw
poczatkowych z funkcjg pamieci
i zaletami spawania impulsowego.

Panel sterujacy tych urzgdzen zostat
zaprojektowany tak aby sekwencje
spawania uczynic¢ jak najbardziej pro-
stg i zrozumiatg dla uzytkownika.
Unikalng zaletg V160-TruLse jest mozli-
wos$¢ regulacji czestotliwosci impulsu.
Pozwala to na dopasowanie skupienia
tuku do danej aplikacji i zmniejsza ilos$¢
ciepta w bardziej kontrolowanym proce-
sie wraz ze zmniejszeniem znieksztat-
cen i wzrostem predkosci spawania.

Invertec V160-T i V160-T puLse sg wy-
konane jako profesjonalne urzadzenia
przemystowe taczace zalety metody
spawania TIG z odpornoscig na duze
obcigzenia dynamiczne.

ZALETY

\/Napiecie zasilania:
230V, 1-fazowe

\/ Kompensacja napiecia
zasialania

\/ Przystosowany do zasila-
nia z agregatu w miejscu
spawania

\/ Zapton bezdotykowy i do-
tykowy (TIG HF i Lift) spel-
nia wszystkie wymagania

\/ W petni funkcjonalny panel
sterujacy, umozliwia nasta-
wy wszystkich parametrow
spawania

\/ Duza czestotliwos¢ impul-
su w V160-T puLse pozwala
na skupienie tuku, zmniej-
sza znieksztalcenia i zwie-
ksza predkos¢ spawania

\/Waiy zaledwie 11,5 kg -
lekki i tatwy do przeno-
szehia

\/ Cyfrowy wyswietlacz z
pamiecia pozwalajacy na
precyzyjne ustawianie pa-
rametrow spawania, dla
wszystkich trybéw pracy

\/ Wentylator zapewnia mniej-
szy pobor mocy i redukuje
ilosc kurzu i oparow dosta-
jacych sie do wnetrza

\/Produkowany zgodnie
z maksyma firmy Lincoln
'Odporny i niezawodny'

\/ Zaprojektowany z mini-
malna iloscia regulcji i
potaczen dla eliminacji
uszkodzen

\/ Dwa lata gwarancji



DANE TECHNICZNE

Nazwa

Numer | Napiecie (Bezpie-
wyrobu

pozycji |standard| cznik

Ciezar| Wymiary

Stopien | Klasa | Zgodnos¢
WxSxG mm | ochrony | izolacji| z normami

Invertec V160-T CE |WF200173| 230V, 1-f [16A zwt.
Invertec V160TrussCE| WF200174( 230V, 1-f [16A zwt.

11,5kg | 320x200x430 P23 H
11,5kg | 320x200x430 P23 H

EN 60974-1/
EN 50199 CE

PARAMETRY WYJSCIOWE

AKCESORIA

Zakres Prad wyiéciowx Prad wyjsciowy | Napiecie Numer Opis

pradu dla TIG DC (40°C) | dla MMA (40°C) | jatowe pozycji Zdalne sterowanie

5-160A 160A/35% 160A/35% 48Vdc K10095-1-10 | Reczny regulator pradu
130A/100% 130A/100% K870 Nozny regulator pradu

rodzaj pracy
uchwytu

spawalniczego | funkcji

podswietlane
symbole

miernik nastaw
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Parametr | Warto$¢
czas opadania 0,5 - 20 sek
czas wyptywu gazu
po wygaszeniu tuku 0,5 - 30 sek
niska czgst. impulsu 0,2-20 Hz
wysoka czest. impulsu 3-300 Hz

wypetnienie impulsu 40%

(60% podkiad)
prad podktadu/ 10% - 90%
prad w szczycie (pradu spa-
wania)
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bez impulsu

z impulsem w.cz.
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bez impulsu

z impulsem w.cz.

Zalety spawania impulsowego
wysokiej czestotliwosci:

- mniejsze znieksztalcenia

- wieksza szybkos¢ spawania
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France: Lincoln Electric France SA
Tel: +33232 114040 Fax: +33232 1140 11

Germany: Lincoln Smitweld G.m.b.H
Tel: +49 201 896 280 Fax: +49 201 896 2831

Italy: Lincoln Electric Italia, SRL
Tel: +39 010837911 Fax: +39 010 837 9150
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